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DEFINICION COMPOSICION
Para cada obra, serd necesario realizar la

Mezcla bituminosa discontinua en caliente para
capas de rodadura en firmes de nueva construccién
0 como rehabilitacion de pavimentos. Se
caracteriza por un contenido en huecos mayor del
12% y una elevada macrotextura superficial mayor
al,5mm.

Es una mezcla de granulometria discontinua 0/11,
y esta formulada a partir de un betin modificado
con polimeros o caucho. Segun el ligante, cambia
la nomenclatura de la mezcla incluyendo el betln
correspondiente.

Se rige por las especificaciones técnicas recogidas
en el articulo 543 “Mezclas bituminosas para

capas de rodadura. Mezclas drenantes vy
discontinuas” del PG3.

CAMPOS DE APLICACION

Para capas de rodadura de firmes de nueva
construccion 'y rehabilitacion de pavimentos
teniendo en cuenta las limitaciones de categoria de
trafico segun la Administracion. Generalmente se
destina a tréficos altos, mayores o iguales a T1.

LIMITES DE APLICACION

La fabricacién y puesta en obra no debe efectuarse
a una temperatura ambiente inferior a los 8° C con
tendencia a disminuir, ni bajo la lluvia.

Su espesor adecuado es de 2-3 cm.
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correspondiente formula de trabajo.

Su contenido total en filler esta comprendido eatré

y el 6%, y su proporcion de filler de aportaciérbele
ser del 100% para traficos hasta T2 y superioi0&b 5
para traficos menores a T2.

Su contenido de ligante minimo de 4,75% en peso
sobre la mezcla para capas de rodadura.

CARACTERISTICAS DE LA MEZCLA

Esta mezcla debe cumplir los criterios del PG3 segu
el trafico que vaya a soportar.

FABRICACION Y PUESTA EN OBRA

Se emplean betunes modificados con polimeros o con
caucho por lo tanto, como norma general, hay que
pensar que la temperatura de fabricacidbn aumenta en
10°C con respecto a una mezcla con betdn
convencional, por lo tanto, el rango de actuaceya:s

o0 La temperatura de la mezcla a la salida del
mezclador de la planta serd menor a 165°C

o El extendido de la mezcla se debe hacer a una
temperatura minima de 135°C. No se utilizaran
compactadores de neumaticos, ni vibracion en
el compactador liso.

Riego de adherencia

Se debe efectuar con una emulsién que deje un minim
de 250 g/rh de betln residual. Se ha comprobado un
comportamiento excepcional con Emulviaclean.
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